工業用雷射定位器使用調整說明
	直 線 標 線 儀
	十 字 線 標 線 儀
	雷 射 標 點 儀

	機型編號
	標準長度
	機型編號
	標準長度
	機型編號
	標點直徑

	KML-3510
	3公尺
	KML-3503C
	＜45cm
	KML-3502P
	＜1mm

	KML-3505
	2公尺
	KML-3502C
	＜30cm
	KML-3501P
	＜0.5mm

	KML-3503
	1公尺
	KML-3501C
	＜15cm
	
	


建議調整順序   1→2→4→5 (3~5來回交互調整)

1. 俯角調整
將標線儀固定於機台後放鬆螺絲(1) (左右共兩顆)，調整至適當之俯角後鎖緊螺絲。

2. 焦點調整
將焦點調整環(2)慢慢旋轉，調整焦點至標線最明顯的位置即可。

3. 垂直調整
稍微放鬆螺絲(3)，慢慢旋轉雷射本體至正確位置後鎖緊螺絲。

4. 平行移動
將固定於機台之螺絲(4)(前後共兩顆)放鬆，左右慢慢推移固定架，至正確位置後鎖緊螺絲。

5. 水平角調整
將螺絲(5)稍微放鬆，左右慢慢調整旋轉雷射本體至正確位置後鎖緊螺絲。
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